SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-08 POSADZKI

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamoOwienia
Rozbudowa budynku swietlicy wiejskiej miejscowosci Tarnawatka Tartak

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

Zakres robo6t okreslony w opracowaniem obejmuje:

1. wykonanie warstw wyréwnawczych pod posadzki,

2. wykonanie posadzek z ptytek na zaprawie klejowej

1.3  Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  acych i robét tymczasowych.
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWIORB.

1.5 Nazwy i kody;
45262320-0  Wyréwnywanie
45431000-7  Kiladzenie plytek

1.6 Okreslenia podstawowe, zawieraj gce definicj @ pojeé i okreslen nigdzie wcze $niej
niezdefiniowanych ;
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWI AZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM,
WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM | KONTROL A JAKO SCI.

2.1  Wymagania dotycz gce materiatéw i wyrobéw budowlanych

a. woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych

ttluszcze organiczne, oleje i mut.

piasek , cement — zgodnie z SST B-02

roztwory gruntujgce typu Uni Grunt, Ceresit CT17 — wg aprobaty technicznej

zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych — PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

ptytki ceramiczne prasowane na sucho 30x30cm, gres, gat.l, skutecznos¢ antyposlizgowa co

najmniej R9, nasigkliwosé <0,5%, w kolorze uzgodnionym z inwetosrem, — PN-ISO 13006 : 2001,

PN-EN ISO 10545-2

f. plytki ceramiczne prasowane na sucho 30x30cm, gres, gat.l, skutecznosé¢ antyposlizgowa co
najmniej R11, nasigkliwosé <0,5%, w kolorze czarno-bezowym , — PN-ISO 13006 : 2001, PN-EN I1SO
10545-2

g. zaprawa spoinujgca do spoin gr. 3 i 4 mm wodoodporna, elastyczna — aprobata techniczna, PN-EN
13888:2004,

cooo

2.2  Sktadowanie materiatow i transport
Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.



Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtO 2ONA JAKO SCIA

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkow

ogolnych okreslonych w STWiORB.

4 WYMAGANIADOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogélnych
okreslonych w STWIORB.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé
w odrebnych opakowaniach.

5 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Wykonanie warstw wyrobwnawczych, posadzki cemento  we

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej M10, ulozeniem zaprawy, z zatarciem

powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

a. Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

b. Wytrzymalos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na
$ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

c. Podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

d. Podkifad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku paskiem
papy.

e. W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

f. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

g. Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

h. llos¢ spoiwa w podkltadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

i. Zaprawe cementowg nhalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

j. Podklad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

k. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wiekszych przeswitdbw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

I. W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien byé¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2  Gruntowanie podto zy pod oktadziny

a. Podloze pod plytki ceramiczne gruntowaé preparatami gruntujgcymi wg zalecen producenta srodka
gruntujgcego,

b. Zaleca sie by $rodek gruntujacy i zaprawa klejowa byta tego samego producenta,

c. Podtoze do gruntowania winno byé¢ suche i odkurzone

d. Srodek gruntujgcy nanosié w ilosci i przy uzyciu narzedzi wymaganych przez producenta

5.3  Wykonanie posadzek z ptytek

a. Posadzka powinna spetnia¢ wymagania normy PN-63/B-10145.

b. Piytki uktada¢ na warstwie kleju o grubosci 5 — 7mm.

c. Po kilku dniach od utozenia ptytek wykona¢ spoiny. Spoiny winne byé jednakowej szerokosci tj. 3 lub
4 mm. Spoiny zaimpregnowaé¢ srodkami ograniczajgcymi ich odbarwianie.

d. Na scianach wykonaé¢ cokoty z piytek ceramicznych cokotowych na tynku gruntowanym preparatem
Uni_Grunt.

e. Dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.



f. Dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub zatozonego spadku nie
powinno byé¢ wieksze niz +5mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki

6 KONTROLA JAKO $CI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jako $ci

Program zapewnienia jakosci wykonac¢ zgodnie z warunkami ogoélinymi okreslonymi w STWiORB.
Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Kontrola jako $ci materiatow

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub aprobaty
technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3 Kontrola jako $ci wykonania robét

a. Kontrola przygotowania podtoza poprzez badania czystosci i stanu podioza nalezy przeprowadzac
w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych,

b. Kontrola posadzek:

- przygotowanie podtoza

- grubos¢ posadzki

- krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku

- odchylenia od poziomu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

- zabezpieczenie stykOw z powierzchniami inaczej wykonczonymi,

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm,
a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- prawidtowo$¢ przebiegu, grubosci i wypetienie spoin

- grubosc¢ warstwy kompozycji klejowej pod ptytkg

- jednolitos¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsa.

6.4 Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7  WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar rob6t nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWIORB.

Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejszg Specyfikacjg jest:

- m? -dla posadzek

- m-cokolu

llo§¢ robo6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich



10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Normy

1

2.

PN-63/B-10145

PN-88/B-32250

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych -
Wymagania i badania przy odbiorze

Materiaty budowlane — Woda do betondw i zapraw

Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie

PN-1SO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne Definicje klasyfikacje , wlasciwosci i znakowanie
PN-EN 101:1994  Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci

powierzchni

PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek (zamian Al)
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne (PS-E)

(Zmiana Az1)

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materialy -- Wiasciwo$ci

i wymagania

3. PN-74/B-30175

4. PN-EN 87:1994

5.

6.

7.

8. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek
9.

10.

11

10.2 Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB.



